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Automatyczne ustawienie  
strumienia dzięki przyłączu 
„na jaskółczy ogon“; mocowa-
nie za pomocą nakrętki.  
Stabilny kąt strumienia.  
Równomierny, paraboliczny 
rozkład cieczy.  
W przypadku zastosowania 
układu dysz, osiągana jest 
szczególnie duża równomier-
ność całego natrysku.
Zastosowania:
urządzenia myjące, belki chło-
dzące, belki natryskowe

Dysze płaskostrumieniowe
Przyłącze „na jaskółczy ogon“
Seria 664 / 665

Kod zamówieniowy

Typ Kod materiału

AI
SI

 3
03

Ką
t

st
ru

m
ie

ni
a

A
Ø

[mm]

E
Ø

[mm]

V [l/min] Szerokość
strumienia B

przy p = 2 bar

17 1) 3016

AI
SI

 3
16

 T
i/

AI
SI

 3
16

L

60° 664.724
664.764
664.804
664.844
664.884
664.924
664.964
665.044
665.084
665.124

<)

3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
8.00
9.00

10.00

2.10
2.30
2.60
3.00
3.40
4.10
4.20
5.50
6.20
7.40

3.15
4.00
5.00
6.25
8.00

10.00
12.50
20.00
25.00
31.50

4.45
5.66
7.07
8.84

11.31
14.14
17.68
28.28
35.36
44.55

6.30
8.00

10.00
12.50
16.00
20.00
25.00
40.00
50.00
63.00

9.96
12.65
15.81
19.76
25.30
31.62
39.53
63.25
79.06
99.61

14.09
17.89
22.36
27.95
35.78
44.72
55.90
89.44

111.80
140.87

300
300
300
300
305
305
310
315
320
325

560
565
565
570
570
575
580
585
590
600

0.5 1.0 2.0 5.0 7.0 10.0
H = 

250 mm
H = 

500 mm

-
-

.

p [bar]

M
os

ią
dz

H

B

30° 664.722
664.762
664.802
664.882
664.922
664.962
665.042
665.122

3.00
3.50
4.00
5.00
5.50
6.00
8.00

10.00

2.40
2.70
3.10
4.00
4.40
5.00
6.40
8.20

3.15
4.00
5.00
8.00

10.00
12.50
20.00
31.50

4.45
5.66
7.07

11.31
14.14
17.68
28.28
44.55

6.30
8.00

10.00
16.00
20.00
25.00
40.00
63.00

9.96
12.65
15.81
25.30
31.62
39.53
63.25
99.61

11.79
14.97
18.71
29.93
37.42
46.77
74.83

117.86

14.09
17.89
22.36
35.78
44.72
55.90
89.44

140.87

150
150
150
150
150
150
150
150

280
280
280
280
280
280
280
280

45°

Masa (Mosiądz): 35 g <) 90°-120° <) 20°-60°

20° 664. 721
664. 801
664. 881
664. 921
664. 961

3.00
4.00
5.00
5.50
6.00

2.50
3.20
4.00
4.40
5.10

3.15
5.00
8.00

10.00
12.50

4.45
7.07

11.31
14.14
17.68

6.30
10.00
16.00
20.00
25.00

9.96
15.81
25.30
31.62
39.53

11.79
18.71
29.93
37.42
46.77

14.09
22.36
35.78
44.72
55.90

110
110
110
110
100

205
205
205
205
205

654.723
654.763
654.803
654.843
654.883
654.923
654.963
665.043 -

3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
8.00

2.40
2.60
3.00
3.40
3.80
4.20
4.40
5.90

3.15
4.00
5.00
6.25
8.00

10.00
12.50
20.00

4.45
5.66
7.07
8.84

11.31
14.14
17.68
28.28

6.30
8.00

10.00
12.50
16.00
20.00
25.00
40.00

7.72
9.80

12.25
15.31
19.60
24.49
30.62
48.99
61.24
77.16

3.0

7.72
9.80

12.25
19.60
24.49
30.62
48.99
77.16

7.72
12.25
19.60
24.49
30.62

7.72
9.80

12.25
15.31
19.60
24.49
30.62
48.99

9.96
12.65
15.81
19.76
25.30
31.62
39.53
63.25

11.79
14.97
18.71
23.39
29.93
37.42
46.77
74.83

14.09
17.89
22.36
27.95
35.78
44.72
55.90
89.44

260
260
265
265
265
270
270
275

490
490
495
495
500
505
510
520

-

-

-

Kontynuacja tabeli na następnej stronie.1) W przypadku kodu materiału 17 zastrzegamy możliwość wykonania 
ze stali AISI 316Ti lub AISI 316L.
A = równoważna Ø otworu    E = najwęższy przekrój swobodny    
* Zmieniona charakterystyka strumienia.  
Zmiany techniczne zastrzeżone.

Wzór przeliczeniowy dla tej serii:      V = V     *
           p2 			

			           		                           p1

  .  .  
2 1

-
-

11.79
14.97
18.71
23.39
29.93
37.42
46.77
74.83
93.54

117.86

Przykład	 Typ	 +	 Kod materiału		 =      Kod zamówieniowy
                       664.721	 +	 16	      =    664.721.16
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Kod zamówieniowy

Typ Kod materiału

AI
SI

 3
03

Ką
t 

st
ru

m
ie

ni
a

A
Ø

[mm]

E
Ø

[mm]

V [l/min] Szerokość
strumiena B

przy p = 2 bar

3016

AI
SI

 3
16

Ti
/

AI
SI

 3
16

L
<)

0.5 1.0 2.0 5.0 7.0 10.0
H = 

250 mm
H = 

500 mm

.

p [bar]
M

os
ią

dz
H

B

120° 664. 727
664. 767
664. 807
664. 887
664. 927
664. 967
665. 047

3.00
3.50
4.00
5.00
5.50
6.00
8.00

1.60
1.70
2.00
2.60
2.90
3.20
4.40

3.15
4.00
5.00
8.00

10.00
12.50
20.00

4.45
5.66
7.07

11.31
14.14
17.68
28.28

6.30
8.00

10.00
16.00
20.00
25.00
40.00

9.96
12.65
15.81
25.30
31.62
39.53
63.25

11.79
14.97
18.71
29.93
37.42
46.77
74.83

14.09
17.89
22.36
35.78
44.72
55.90
89.44

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

2150
2150
2150
2150
2150
2150
2150

-
-

Akcesoria - zobacz na następnej 
stronie.

Dysze płaskostrumieniowe
Przyłącze „na jaskółczy ogon“
Seria 664 / 665

90° 664. 726
664. 766
664. 806
664. 846
664. 886
664. 926
664. 966
665. 046
665. 126

3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
8.00

10.00

1.70
1.90
2.40
2.40
3.10
3.60
3.90
4.90
6.40

3.15
4.00
5.00
6.25
8.00

10.00
12.50
20.00
31.50

4.45
5.66
7.07
8.84

11.31
14.14
17.68
28.28
44.55

6.30
8.00

10.00
12.50
16.00
20.00
25.00
40.00
63.00

3.0

7.72
9.80

12.25
19.60
24.49
30.62
48.99

7.72
9.80

12.25
15.31
19.60
24.49
30.62
48.99
77.16

9.96
12.65
15.81
19.76
25.30
31.62
39.53
63.25
99.61

11.79
14.97
18.71
23.39
29.93
37.42
46.77
74.83

117.86

14.09
17.89
22.36
27.95
35.78
44.72
55.90
89.44

140.87

420
420
420
420
420
420
420
420
420

800
800
800
800
800
800
800
800
800

-
-

17 1)

-
-

-
-

1) W przypadku kodu materiału 17 zastrzegamy możliwość wykonania 
ze stali AISI 316Ti lub AISI 316L.
A = równoważna Ø otworu    E = najwęższy przekrój swobodny    
* Zmieniona charakterystyka strumienia.  
Zmiany techniczne zastrzeżone.

Przykład	 Typ	 +	 Kod materiału		 =      Kod zamówieniowy
                       664.726	 +	 16	      =    664.726.16

Wzór przeliczeniowy dla tej serii:      V = V     *
           p2 			

			           		                           p1

  .  .  
2 1
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Dysze płaskostrumieniowe
Przyłącze „na jaskółczy ogon“
Seria 664 / 665

38

5°�

5°�

15°

15°

Akcesoria

Stacja przygotowania w linii wytrawiania.

  Nakrętka, 065. 600. 16 (AISI 303)
                   065. 600. 17 (AISI 316Ti)
                   065. 600. 30 (Mosiądz)

      Króciec,	066.410.17 (AISI 316Ti)

Masa: 65 g

Masa: 60 g

Ø 28

15
.5

16 13
27

3/4  BSPP

G 3/4WK 32

Ø 14

Ø 20.1

Wzór przeliczeniowy dla tej serii:      V = V     *
           p2 			

			           		                           p1

  .  .  
2 1


