Dysze pltaskostrumieniowe
A Przylacze ,,na jaskétczy ogon*
Seria 660

Automatyczne ustawienie
strumienia dzieki przytaczu

»ha jaskétczy ogon“;
mocowanie za pomoca 2148
nakretki. Stabilny kat stru- -
mienia. Rownomierny,
paraboliczny rozktad cieczy. ;
W przypadku zastosowania o
uktadu dysz, osiggana jest ! N
szczegolnie duza réowno- A\
miernos¢ catego natrysku.
Zastosowania: 212
ggzalﬁz,ir;ﬁqn;}g?r;zlk g\ilgl chio 9 20°-75° 9 90°-120° Masa: 10 g (mosigdz)
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AT Z << = 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 7.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
20° 0.70 0.60 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 60 110
1.00 0.80 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 65 125
1.35 1.10 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 65 125
660. 481 oo o 1.50 1.20 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 70 130
0.60 0.50 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 110 205
1.00 0.70 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 110 205
1.20 0.90 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 110 205
660. 482 o | o o 1.50 1.10 0.80* 1.13 1.60 1.96 253 2.99 3.57 110 210
660. 562 o | of o 200 1.50 1.25 1.76 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 110 210
45° 0.70 0.50 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 180 340
1.00 0.60 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 185 340
1.20 0.90 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 185 340
660. 483 o | o o 1.50 1.10 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 185 340
660. 563 o | o | o | 200 1.40 1.25 1.76 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 190 345
660. 643 o | oo | 250 1.80 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 190 350
0.70 0.40 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.59 0.72 275 525
0.90 0.50 0.22* | 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.01 275 525
1.00 0.60 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 275 525
660. 404 o| o o 1.20 0.80 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 275 525
660. 444 o | o o 1.35 0.90 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 275 525
660. 484 o | o o 1.50 1.00 0.80* 1.13 1.60 1.96 253 2.99 3.58 275 525
1.65 1.10 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 275 525
2.00 1.30 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 275 525
2.20 1.50 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 275 525
660. 644 o| o o 250 1.60 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 275 525
660. 724 o | o| o 300 2.10 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 | 14.09 275 520
660. 804 o | . | o 400 2.60 5.00 7.07 10.00 | 1225 | 1581 | 18.71 | 22.36 270 520
75° 0.20 0.12 - 0.04* 0.05 0.06 0.08 0.09 0.11 320 600
0.20 0.08 - 0.05* 0.07 0.08 0.10 0.12 0.15 330 620
0.20 0.15 - 0.06* 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 335 625
660. 215 o| - | o 050 0.20 - 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.21 0.25 340 630
660. 245 o | - | o 050 0.30 - 0.12* 0.16 0.20 0.26 0.30 0.36 345 640
660. 275 o | - | o 060 0.30 0.11* | 0.16* 0.22 0.27 0.35 0.41 0.49 345 645
1) W przypadku kodu materiatu 17 zastrzegamy mozliwo$¢ wykonania Kontynuacja tabeli na nastepnej stronie.

ze stali AISI 316Ti lub AISI 316L.
A =réwnowazna @ otworu  E = najwezszy przekroj swobodny
* Zmieniona charakterystyka strumienia.
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Seria 660

Dysze pltaskostrumieniowe
Przytacze ,,na jaskoétczy ogon*

% Kod zaméwieniowy A E V] [I/min] Szeroko$é
4] (4] strumienia B
Typ Kod materiatu |  [mm] [mm] przy p = 2 bar
6 (17" s | | f
8 p [bar] A 8
c = b
Q2 o 53| N R
.5 8 |05 s - -
N 2122 2 05 10 20 3.0 5.0 70 | 100 | 250 mm | 500 mm
90° 0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.21 0.25 500 900
0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.27 0.35 0.41 0.49 500 900
0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 515 930
660. 336 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.01 515 930
660. 366 o o] 1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.41 515 930
660. 406 o o 1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 515 930
1.35 0.80 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 510 925
1.50 0.80 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 510 925
1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 510 925
660. 566 2.00 1.10 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 505 920
660. 606 2.20 1.20 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 505 915
660. 646 2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 500 910
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 5.82 7.51 8.89 10.62 495 905
3.00 1.70 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 14.09 490 900
4.00 240 5.00 7.07 10.00 12.25 15.81 18.71 22.36 470 875
120° 0.35 0.20 - 0.06* 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 650 1220
0.40 0.20 - 0.08* 0.1 0.14 0.18 0.21 0.25 655 1230
0.50 0.20 - 0.12* 0.16 0.20 0.26 0.30 0.36 655 1240
660. 277 o 0.60 0.30 - 0.16* 0.22 0.27 0.35 0.41 0.49 660 1250
660. 307 o o 0.70 0.30 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 660 1260
660. 337 o | © 0.90 0.40 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.00 660 1260
1.00 0.40 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.41 660 1265
1.20 0.60 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 665 1270
1.35 0.60 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 670 1270
660. 487 1.50 0.60 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 675 1270
660. 517 o © 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 675 1275
660. 567 o | © 2.00 0.90 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 685 1280
2.20 1.10 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 695 1285
2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 705 1295
3.00 1.60 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 14.09 735 1315
660. 807 o = o 4.00 2.00 5.00 7.07 10.00 12.25 15.81 18.71 22.36 780 1345
)W przypadku kodu materiatu 17 zastrzegamy mozliwos$¢ wykonania
ze stali AISI 316Ti lub AISI 316L. Przykiad Typ + Kodmaterialu = Kodzaméwieniowy
A =réwnowazna @ otworu  E = najwezszy przekréj swobodny 660.216 + 16 = 660.216.16

* Zmieniona charakterystyka strumienia.

Akcesoria

WK 22

Kréciec, 066. 011. 17 (316 SS)

38 BSPP.
13 10 ﬂ
4

Masa 25 g

Nakretka 065. 200. 16 (303 SS)
065. 200. 17 (316 SS)
065. 200. 30 (Mosiadz)

0128 gl

Masa 21 g

[ECHIER

4.24




