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Seria 652

Dysze ptaskostrumieniowe
Mocowanie nakretka

Montaz za pomoca nakretki.
Bezproblemowa wymiana
dysz, tatwe ustawienie
kierunku strumienia.
Stabilny kat natrysku.
Réwnomierny, paraboliczny
rozkiad cieczy. W przypadku
zastosowania ukladu dysz
osiggana jest szczegoélnie
duza réwnomiernos¢ catego
natrysku.

Zastosowania: czyszczenie
natryskowe, obrébka
powierzchni, czyszczenie sit,
czyszczenie przenosnikow,
smarowanie, powlekanie.

AISI 303/AISI 316Ti/
Mosigdz ( 9 20°-75°)

AISI 303/AISI 316Ti/
Mosigdz ( 9 90°-120° )

2 14,8
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]
WK 10
Masa (mosigdz): 9 g

% Kod zaméwieniowy A E \Vj [I/min] Szerokosc¢
(%] %] strumienia B
Typ Kod materiatu [mm] [mm] przy p = 2 bar
16 (17938 (56| | | s i
g = p [bar] A i
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S5 2122 2|z 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 |250mm 500 mm
20° 0.60 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 65 125
0.80 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 65 125
1.10 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 65 125
652. 481 1.20 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 65 125
30° 0.50 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 115 230
0.70 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 115 230
0.90 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 115 230
652. 482 1.10 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 115 230
652. 562 1.50 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 115 230
652. 642 1.80 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 120 230
2.40 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 14.09 120 235
2.70 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 | 14.97 | 17.89 120 235
3.10 5.00 7.07 10.00 | 12.25 | 1581 | 18.71 | 22.36 120 240
° 0.50 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 180 340
45 0.60 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 185 340
0.90 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 185 340
652. 483 1.10 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 185 340
652. 563 1.40 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 185 340
652. 643 1.80 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 185 345
2.40 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 14.09 190 355
2.60 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 | 14.97 | 17.89 190 355
3.00 5.00 7.07 10.00 | 12.25 | 1581 | 18.71 | 22.36 195 360
60° 0.40 0.16* | 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 275 525
0.50 0.22* | 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.01 275 525
0.60 0.31* | 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.40 275 525
0.80 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 275 525
652. 444 0.90 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 280 530
652. 484 1.00 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 280 530
1.10 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 280 530
1.30 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 280 525
1.50 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 280 520
652. 644 1.60 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 275 520
652. 674 1.80 2.38 3.36 4.75 5.82 7.51 8.89 10.62 275 520
652. 724 2.10 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 | 14.09 275 520
2.30 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 14.97 17.89 270 515
2.60 5.00 7.07 10.00 12.25 15.81 18.71 22.36 270 510
3.00 6.25 8.84 12,50 | 15.31 | 19.76 | 23.39 | 27.95 270 510
652. 884 3.40 8.00 11.31 16.00 19.60 2530 | 29.93 35.78 270 505

1) W przypadku kodu materiatu 17 zastrzegamy mozliwo$¢ wykonania ze stali AISI 316Ti lub AISI 316L.

A = réwnowazna @ otworu

Wzér przeliczeniowy dla tej serii: \'/2=\'/1 * ﬁ
1

E = najwezszy przekroj swobodny * Zmieniona charakterystyka strumienia.

Kontynuacja tabeli na nastepnej stronie.
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Dysze plaskostrumieniowe
A Mocowanie nakretka
———1 Seria 652

Kod zaméwieniowy A E \Vj [I/min] Szeroko$¢
% - g o strumienia B
Typ Kod materiatu [mm] [mm] przy p = 2 bar
16 (179( 3 (5E| | s i
ko p [bar] i
c = ]
Q g (el N g
IS S |o® & w
=2 o ool 8|S = =
N Z << = = 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 7.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
75° 0.20 0.12 - 0.04* 0.05 0.06 0.08 0.09 0.11 285 550
0.20 0.08 - 0.05* 0.07 0.08 0.10 0.12 0.15 285 555
0.20 0.15 - 0.06* 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 290 560
0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.18 0.21 290 560
652. 245 o | - | o = 0.50 0.30 - 0.12* 0.16 0.20 0.26 0.26 0.30 290 560
652. 275 o| - | o = 0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.27 0.35 0.35 0.41 290 560

0.40 0.20 0.06* 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.21 0.25 380 760
0.50 0.30 0.08* 0.12* 0.16 0.20 0.26 0.30 0.36 380 760
0.60 0.30 0.11* 0.16 0.22 0.27 0.35 0.41 0.49 450 795

o 0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 450 795
652. 336 o o o | o 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.01 450 795
652. 366 ) o o | o 1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.41 450 795
1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 450 800
1.35 0.80 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 450 800
1.50 0.80 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 450 800

o 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 450 800
652. 566 o o o | o 2.00 1.10 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 450 805
652. 606 o o[ o | o 2.20 1.20 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 450 805
2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 450 805
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 5.82 7.51 8.89 10.62 450 810
3.00 1.70 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 | 14.09 450 810
3.50 1.90 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 | 14.97 | 17.89 450 815
4.00 2.40 5.00 7.07 10.00 12.25 | 15.81 18.71 22.36 450 820
4.50 2.40 6.25 8.84 12.50 15.31 19.76 | 23.29 | 27.95 450 820
5.00 3.10 8.00 11.31 16.00 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 450 835

0.35 0.20 - 0.06* 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 640 1220

0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.21 0.25 650 1230

0.50 0.20 = 0.12* 0.16 0.20 0.26 0.30 0.36 655 1245

o o 0.60 0.30 - 0.16* 0.22 0.27 0.35 0.41 0.49 655 1250

652. 307 o - o | © 0.70 0.30 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.60 0.72 660 1260
652. 337 o ° | o | © 0.90 0.40 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 0.84 1.01 660 1260

1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.18 1.41 660 1265
1.20 0.60 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 1.87 2.24 660 1270
1.35 0.60 0.62* 0.88 1.25 1.53 1.98 2.34 2.80 665 1270

652. 487 ) ol o | o0 1.50 0.60 0.80* 1.13 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 665 1270
652. 517 o o| o | o 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 3.56 4.25 670 1275
652. 567 o ol o | o 2.00 0.90 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 670 1280

2.20 1.10 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 675 1285
2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 7.48 8.94 680 1295
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 5.82 7.51 8.89 10.62 685 1300
3.00 1.60 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 11.79 14.09 695 1315
3.50 1.70 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 | 14.97 17.89 705 1330
4.00 2.00 5.00 7.07 10.00 12.25 | 15.81 18.71 22.36 705 1330
4.50 2.30 6.25 8.84 12.50 15.31 19.76 | 23.39 | 27.95 800 1460
5.00 2.60 8.00 11.31 16.00 19.60 | 2530 | 29.93 | 35.78 800 1460

1) W przypadku kodu materiatu 17 zastrzegamy mozliwo$é wykonania Na koncu katalogu pokazane sa schematy
ze stali AISI 316Ti lub AISI316L. y réznych wariantow montazu. Dane katalogowe
A =réwnowazna @ otworu  E = najwezszy przekroj swobodny . . . . i
* Zmieniona charakterystyka strumienia. elementéw montazowych zawiera rozdziat ,,Akcesoria‘“.

Zmiany techniczne zastrzezone.

Przyktad Typ + Kodmaterialu = Kodzamoéwieniowy
652.145 + 16 652.145.16

|ECHLER JIEat Wzér przeliczeniowy dla tej serii: \72= \71 * \/%
1




