SPREZYNY SKRETNE
PARAMETRY TECHNICZNE
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d [mm] $rednica drutu Sprezyny skretne przedstawione w tym katalogu sg wykonane
D [mm] $rednica podziatowa zgodnie z normg DIN 2194 w klasie 2. Standardowo sg
D [mm] $rednica zewnetrzna prawoskretne lub lewoskretne oraz zakonczone ramionami
D, [mm] $rednica wewnetrzna typu A, w czterech wariantach wza.jemnego potozenia tzn.
D, [mm] $rednica trzpienia wewnetrznego 0°, 90°, 180° lub 270°. Nasze sprezyny sg wykonywane na
D . . . podstawie dostarczonej dokumentacji, wlasnych pomiaréw
,  [mm] srednica zabudowy zewnetrznej ) .

., . dokonywanych przez naszych Doradcéw Technicznych a

L, [mm] wysokos$¢ sprezyny . ,
s . nawet w oparciu o przekazany wzor.

L, [mm] dtugosc¢ ramion
M, [Nmm]  moment sity pracujace] .sprezyny Standardowym materiatem dla sprezyn skretnych jest stal
a [l maksymalny skret sprezyny nierdzewna 1.4310.
n ilos¢ czynnych zwojéw
R, [Nmm/°] sztywnos$¢ sprezyny

Standardowe wykonanie
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odgiecie promieniowe odgiecie osiowe odgiecie srodkowe
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