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784 roboczogodziny mniej rocznie na
konserwacji lin cumowniczych statku

Kontekst i warunki pracy

Operator floty wielostatkowej dziatajacy gtownie w segmencie tankowcow ropy naftowej, obstugujacy réowniez jednostki
LNG. Na jednym statku pracuje do 14 lin cumowniczych, kazda o dtugosci okoto 300 m i sSrednicy od 35 do 40 mm,

w konstrukcji 6 x 36 o skrecie prawym. Liny pracuja w Srodowisku morskim, stale narazone na sdl, wilgo¢ i zanieczyszczenia
denne.

Problem / Wyzwanie

Podczas zwijania liny sa ciagniete po dnie morskim i gromadza osad
solno-mutowy. Sél i wilgo¢ powoduja przedwczesna korozje oraz
pitting w strukturze liny, co zwieksza ryzyko jej pekniecia w trakcie
eksploatacji. Awaria liny w czasie przetadunku statku to ryzyko dla
bezpieczeristwa zatogi i Srodowiska, w tym mozliwy wyciek ropy.

Dotychczasowa konserwacja opierata sie na recznym czyszczeniu
i smarowaniu kazdej liny - byto to czasochtonne i mato skuteczne.
Obstuga jednej 300-metrowej liny zajmowata 2 pracownikom caty
dzien, czyli 16 roboczogodzin na line. Dla catego statku (14 lin)
dawato to 224 roboczogodziny na jeden cykl konserwacji.

Rozwigzanie

Dobdr: do warunkow pracy (dtugie liny o duzej srednicy, silne
zanieczyszczenie osadem, konserwacja prowadzona na poktadzie)
dobrano system smarowania lin stalowych Viper - urzadzenie Viper
Mini MKII lub Viper Mid MKIl wraz z czyscikami do lin Viper (VRC)
oraz zestawem uszczelek. System czysci i smaruje line

w jednym przejsciu, usuwajac zanieczyszczenia zewnetrzne

i wprowadzajgc smar w strukture liny, zamiast powierzchownego
smarowania recznego.

Wdrozenie: czyszczenie i smarowanie prowadzone jest przez
zatoge przy maksymalnej predkosci wyciagarki, w jednym przejsciu
na line. Jedna 300-metrowa lina jest obstugiwana w czasie ponizej 30 minut.

Efekt

Czas konserwacji lin jednego statku: spadek z 224 do 28 roboczogodzin na jeden cykl.

W skali roku, przy konserwacji kwartalnej (4 cykle): spadek z 896 do 112 roboczogodzin.
Oszczednosc pracy: 784 roboczogodziny rocznie na jeden statek.

Wydtuzenie zywotnosci lin i ograniczenie ryzyka ich uszkodzenia dzieki usunieciu osadu i wprowadzeniu smaru
w strukture liny.
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Dowdd

Podstawa oceny jest bezposrednie porédwnanie pracochtonnosci obu metod konserwacji tej samej floty: 16 roboczogodzin
na line przy obstudze recznej wobec 2 roboczogodzin na line przy zastosowaniu systemu Viper, przy 14 linach na statek
i konserwacji prowadzonej co kwartat.
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