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Prowadnica liniowa HRW

Szczególne w∏asnoÊci typu HRW

W prowadnicach typu HRW mi´dzy wózkiem a szynà pracujà cztery rz´dy kulek noÊnych, poruszajàcych si´ w pre-
cyzyjnych, szlifowanych rowkach. Promieƒ rowka jest prawie równy promieniowi kulki. Dzi´ki optymalnemu rozmiesz-
czeniu rz´dów kulek w uk∏adzie X pod kàtem styku 45° wzgl´dem poziomu – wózek mo˝e przenosiç jednakowe ob-
cià˝enia  we wszystkich kierunkach (z wyjàtkiem HRW12 i HRW14). Uk∏ad taki umo˝liwia dodatkowo stosowanie na-
pr´˝eƒ wst´pnych dla zwi´kszenia sztywnoÊci, bez istotnego wp∏ywu na wspó∏czynnik tarcia. Dzi´ki swoim w∏asno-
Êciom prowadnica HRW jest szczególnie polecana do zabudowy zarówno w osiach poziomych jak i pionowych (z wy-
jàtkiem HRW12 i HRW14). Wózki sà bardzo niskie i masywnie skonstruowane. Posiadajà szeÊç otworów gwintowa-
nych do po∏àczenia z elementami konstrukcji, dzi´ki czemu mo˝na zrealizowaç sztywny uk∏ad zarówno przy obcià-
˝eniach odrywajàcych jak i bocznych .

Szeroka szyna, jednakowa noÊnoÊç
we wszystkich kierunkach

P∏yta koƒcowa
Uszczelnienie
koƒcowe

Smarowniczka

Wózek

Kulki

Blaszki klatki
Uszczelnienie 

boczne

Szyna

Zwarta budowa i wysoka noÊnoÊç
Cechà charakterystycznà tego typoszeregu jest du˝a licz-
ba kulek noÊnych, zastosowana dla osiàgni´cia znacz-
nej sztywnoÊci wózka we wszystkich p∏aszczyznach. Szy-
ny HRW sà tak szerokie, ˝e nawet pojedynczo mogà
przenosiç momenty si∏ obcià˝ajàce uk∏ad. Ze wzgl´du
na kszta∏t przekroju poprzecznego szyna posiada bar-
dzo du˝y osiowy moment bezw∏adnoÊci doskona∏à
sztywnoÊç bocznà. Ârodki poprawiajàce sztywnoÊç uk∏a-
du – takie jak rowki osadcze czy powierzchnie oporo-
we – nie sà w tym przypadku  niezb´dnie wymagane.  

Równomierny ruch
P∏yty czo∏owe z tworzyw sztucznych ze specjalnymi
elementami kierujàcymi zapewniajà równomiernà i cichà
cyrkulacj´ kulek noÊnych wewnàtrz wózka. Dzi´ki temu
na przyk∏ad wózek rozmiaru HRW27 poruszajàc si´ z
pr´dkoÊcià 50 m/min emituje szum o nat´˝eniu poni˝ej
50 dB.

Przekrój poprzeczny

Rys. 1.  Przekrój prowadnicy HRW
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Przeglàd typów

HRW-CA HRW-CR

Wózek ko∏nierzowy o niskim i bardzo szerokim profilu,
posiada jednakowà noÊnoÊç we wszystkich kierunkach.
Monta˝ konstrukcji do wózka mo˝liwy od góry albo od
do∏u.

Wózek HRW-CR jest w´˝szy ni˝ HRW-CA. Gwintowane
otwory monta˝owe wykonano od góry.

HRW-LR

Kompaktowa prowadnica miniaturowa wyró˝niajàca si´
niskim profilem. P∏aska, szeroka szyna o kàcie styku 45°
i 90° dla czterech rz´dów kulek, szczególnie dobrze
nadaje si´ do przenoszenia obcià˝eƒ osiowych.
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HRW12

HRW14

HRW17

HRW21

HRW27

HRW35

HRW50

HRW60

Zale˝nie od punktu przy∏o˝enia obcià˝eƒ – na wózek
mogà dzia∏aç momenty si∏. 
W takim przypadku nale˝y wziàç pod uwag´ wartoÊci
podane w Tabeli 3: 

Tabela 3 Dopuszczalny moment statyczny1)

Jednostka: kNm

Warianty noÊnoÊci

NoÊnoÊç dla HRW17 ÷ 60
Prowadnice liniowe typu HRW o rozmiarach od
17 do 60 posiadajà jednakowà noÊnoÊç we wszystkich
kierunkach. NoÊnoÊci osiowe C i C0 widoczne w tabe-
lach wymiarowych analogicznie odnoszà si´ do obcià-
˝eƒ w kierunkach: osiowym, odrywajàcym i bocznym.

Obcià˝enie wypadkowe
Przy jednoczesnym wyst´powaniu obcià˝enia w ró˝nych
kierunkach oblicza si´ noÊnoÊç wypadkowà wózka
w nast´pujàcy sposób:

PE =⏐PR-PL⏐+ PT

PE: obcià˝enie wypadkowe (N)
PR: obcià˝enie osiowe (N)
PL: obcià˝enie odrywajàce (N)
PT: obcià˝enie boczne (N)

Tabela 1. Stosunek obcià˝eƒ dla HRW

Kierunek obcià˝enia NoÊnoÊç dynam. NoÊnoÊç stat.
Osiowy C C0

Styczny CT=0,48C C0T=0,35C0

Odrywajàcy CL=0,78C C0L=0,71C0

Obcià˝enie wypadkowe.
Obcià˝enie wypadkowe wózka HRW w przypadku
równoczesnego dzia∏ania si∏ odrywajàcych i poprzecznych
oblicza si´ wed∏ug wzoru:

PE = X � PL + Y � PT

PE: obcià˝enie wypadkowe
odrywajàce lub boczne (N)

PL: obcià˝enie odrywajàce (N)
PT: obcià˝enie styczne (N)
X, Y: wspó∏czynnik wed∏ug tabeli 2:

Tabela 2. Wspó∏czynniki ekwiwalencji

Stosunek si∏ PE X Y
PL/PT �1 Wypadkowe obcià˝enie odrywajàce 1 2
PL/PT �1 Wypadkowe obcià˝enie boczne 0,5 1

NoÊnoÊç prowadnic miniaturowych HRW
Prowadnice miniaturowe HRW12 i HRW14 mogà prze-
nosiç obcià˝enia we wszystkich kierunkach, jednak˝e nie
w jednakowym stopniu. 
Dane widoczne w tabelach odnoszà si´ do obcià˝eƒ osio-
wych. Dopuszczalne obcià˝enia odrywajàce i poprzecz-
ne oblicza si´ wg Tabeli 1:

Dopuszczalny moment statyczny

Rys. 2

Rys. 3

Typ

Symbol
1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

1 wózek
[kNm]

2 wózki
[kNm]

2 wózki
[kNm]

0,0262

0,049

0,0417

0,0701

0,156

0,529

1,25

1,76

0,138

0,273

0,244

0,398

0,874

2,89

6,74

12,3

0,013

0,025

0,0417

0,0701

0,156

0,529

1,25

1,76

0,069

0,137

0,244

0,398

0,874

2,86

6,74

12,3

0,051

0,112

0,128

0,194

0,398

1,49

3,46

5,76

1) wózek: dopuszczalny moment statyczny dla poje-
dynczego wózka
2 wózki: dopuszczalny moment statyczny dla dwóch
ÊciÊle po∏àczonych wózków

MA MB MC
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Klasy dok∏adnoÊci

Rys. 5.  Równoleg∏oÊç ruchowa

Dok∏adnoÊç prowadnic HRW firmy definiowana
jest – jak pokazuje tabela – wed∏ug równoleg∏oÊci ru-
chu, tolerancji pomiarowych wysokoÊci  i szerokoÊci (ze-
spo∏u szyna-wózek) jak te˝ wed∏ug ró˝nicy wysokoÊci
i szerokoÊci pomi´dzy wózkami zastosowanymi na jed-
nej szynie, lub na wielu szynach pracujàcych równole-
gle w jednej p∏aszczyênie.

Rys. 4.  P∏aszczyzny odniesienia

Tabela 4. Klasy dok∏adnoÊci HRW Jednostka: mm

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja 
pomiarowa wys. M  

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,015 0,007 0,005 0,003 —

�0,08 �0,04 �0,02 �0,01 —

�0,05 �0,025 �0,015 �0,010 —

0,02 0,01 �0,007 �0,005 —

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

Wiel- Klasa dok∏adnoÊci Normalna Wysoka Precy- Super Ultra-

koÊç zyjna precy- precy-
zyjna zyjna

HRW

12

14

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja 
pomiarowa wys. M  

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

�0,1 �0,03
0 0 0

�0,03 �0,015 �0,008

0,02 0,01 0,006 0,004 0,003

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HRW

17

21

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja 
pomiarowa wys. M  

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HRW

27

35

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja 
pomiarowa wys. M  

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

Równoleg∏oÊç
ruchu powierz.
wzgl´dem pow.

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

∆ C (wg rys. 5)

∆ D (wg rys. 5)
B

D

C

A

HRW

50

60
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Promieƒ
zaokràglenia

Ermax. H1 H2

Wiel-
koÊç

HRW12 0,5 1,5 4 2

HRW14 0,5 1,5 5 2

HRW17 0,4 2 4 2,5

HRW21 0,4 2,5 5 3

HRW27 0,4 2,5 5 3

HRW35 0,8 3,5 5 4

HRW50 0,8 3 6 3,4

HRW60 1,0 5 8 6,5

Uwagi monta˝owe

Napr´˝enie wst´pne

W tabeli 5. podano klasy napr´˝enia wst´pnego z od-
powiednim luzem osiowym. Systemy z napr´˝eniem
wst´pnym posiadajà ujemny luz radialny.

Tabela 5. Klasy napr´˝enia wst´pnego dla typu HRW
Jednostka: µm

HRW12 –1,5 � +0 – 4 � –1 ––

HRW14 –5 � +0 – 5   � –1 ––

HRW17 –5 � +0 – 7 � –3 ––

HRW21 –4 � +2 – 8   � –4 ––

HRW27 –5 � +2 –11   � –5 ––

HRW35 –8 � +4 –18   � –8 –28 � –18

HRW50 –10 � +5 –24 � –10 –38 � –24

HRW60 –12 � +5 –27 � –12 –42 � –27

Uwaga: Napr´˝enia normalnego w symbolu zamówie-
niowym nie podaje si´. W przypadku pozosta-
∏ych symbol C1 lub C0 nale˝y wpisaç. Patrz:
„Budowa symbolu zamówieniowego”.

WysokoÊç wyst´pów i zaokràglenia
Dla prawid∏owego i bardzo precyzyjnego monta˝u po-
wierzchnie konstrukcji przeciwleg∏e do szyny i wózka po-
winny mieç wyst´py, wed∏ug których mo˝na bazowaç
wózki i szyny. 
W tabeli 6. podano odpowiednie wysokoÊci wyst´pów. 
Zaokràglenia wyst´pów muszà przy tym byç wykonane
w taki sposób, by nie dosz∏o do styku kraw´dzi wózka
lub szyny z powierzchniami monta˝owymi – muszà byç
mniejsze ni˝ podane w tabeli 6. maksymalne promienie
zaokràgleƒ.

Tabela 6.  WysokoÊç wyst´pów i zaokràgleƒ mm

WielkoÊç Normalne Lekkie Ârednie

Oznaczenie – C1 C0

Klasa dok∏adnoÊci

D∏ugoÊç szyny (mm)

Napr´˝enie wst´pne 

Symbol uszczelnienia

Liczba wózków na szynie

Typ wózka

Typ prowadnicy/wielkoÊç

P580L+ C1SS2CRHRW35

Budowa symbolu zamówieniowego

Gdyby wózek HRW12 lub 14 zosta∏ zdj´ty z szyny, do-
sz∏oby do wypadni´cia kulek noÊnych. Aby temu zapo-
biec, na koƒcach szyn montuje si´ stopery wed∏ug po-
ni˝szych danych:

Stoper

WielkoÊç A B C

HRW12 22 7 10,5

HRW14 28,6 7,6 11,2
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Uszczelnienia

Dla prowadnic liniowych HRW do wyboru stojà ró˝ne ty-
py uszczelnieƒ, stosownie do warunków otoczenia.

W dalszym tekÊcie znajdujà si´ wyjaÊnienia oznaczeƒ.

WielkoÊç Opór ruchu

HRW12 0,2

HRW14 0,3

HRW17 2,9

HRW21 4,9

HRW27 4,9

HRW35 9,8

HRW50 14,7

HRW60 19,8

Opór ruchowy uszczelnieƒ
WartoÊci maksymalne oporu ruchowego nasmarowanego
wózka z uszczelnieniem UU sà podane w tabeli

Oznaczenie uszczelnienia
W symbolu zamówieniowym nale˝y podaç ˝àdane
uszczelnienie wózka.

D∏ugoÊç ca∏kowita wózka mo˝e si´ zmieniaç w zale˝no-
Êci od zastosowanego uszczelnienia – patrz tabela 7.
z podanymi zmianami d∏ugoÊci L wózka.

Rodzaj uszczelnienia

z obustronnym uszczelnieniem koƒcowym

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi
wraz ze zgarniaczem metalowym

podwójne uszczelnienia koƒcowe i boczne

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne
wraz ze zgarniaczem metalowym

Symbol

UU

SS

ZZ

DD

KK

Tabela 7. Mo˝liwe kombinacje uszczelnieƒ HRW i wynikajàce stàd zmiany d∏ugoÊci wózka Jednostka: mm

Tabela 8. Oznakowanie uszczelnieƒ

Uszczelnienie boczne
Dla poprawy szczelnoÊci spodniej powierzchni wózka
dost´pne sà uszczelnienia boczne (z wyjàtkiem wielkoÊci
HRW17÷21).

�  – kombinacja niedost´pna
� – kombinacja mo˝liwa, lecz bez smarowniczki; konieczne uzgodnienia z producentem
� – kombinacja mo˝liwa

Tab. 9. WielkoÊci oporu uszczelnienie Jednostka [N]

Zgarniacz metalowy
Zgarniacz metalowy s∏u˝y do ochrony wózka przed
goràcymi wiórami z obrabiarki i innymi wi´kszymi cia∏ami
obcymi.

Uszczelnienie
boczne

Uszczelnienie
koƒcowe

Zgarniacz
metalowy

Oznaczenie bez UU SS DD ZZ KK

HRW12 � -0,9 � – � – � � �

HRW14 � -0,9 � – � – � � �

HRW17 � -1,8 � – � � 3,0 � 2,6 � 7 , 6

HRW21 � -1,8 � – � � 5,2 � 3,8 � 10,0

HRW27 � -6,2 � – � – � 6,0 � 2,6 � 8 , 8

HRW35 � -7,4 � – � – � 6,8 � 5,0 � 12,2

HRW50 � -7,5 � – � – � 6,7 � 2,3 � 9 , 5

HRW60 � -9,5 � – � – � 10,7 � 6,1 � 16,9
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JHRW17 68 22 23 15 43 3 18 6 M3 × 61) 8 4 5 HRW17

JHRW21 75 25 26 17 48 3 22 7 M3 × 6 8 3,5 6 HRW21

JHRW27 85 33,5 33,5 20 48 3 20 10 M3 × 6 10 2,5 7 HRW27

JHRW35 120 35 35 20 75 3,5 40 13 M3 × 6 6 – 7 HRW35

JHRW50 164 42 42 20 78 9 50 16 M4 × 8 – 1 7 HRW50

JHRW60 180 51 51 25 120 8 60 24 M5 × 10 – – – HRW60

Lmax
Lmina b

Âruby
mocujàce

s × �W H H1 P b1 t1 b2 t2

Typ
pasujàcej

prowadnicy

Wymiary g∏ówne A

Typ

Specjalne mieszki os∏aniajàce
Wymiary poszczególnych mieszków dla prowadnicy HRW podane sà w poni˝ej zamieszczonej tabeli. Przy zamawianiu
prosimy u˝ywaç podanych symboli. 

1) Mieszek JHRW17 jest przykr´cony do szyny Êrubami M3 x 6, natomiast do wózka M2,5 x 8. We wszystkich innych
typach Êruby mocujàce z obu stron sà jednakowe, o wymiarach podanych w tabeli.

Symbol zamówieniowy

D∏. mieszka

Typ mieszka

]d∏. w z∏o˝eniu 
d∏. w roz∏o˝eniu[

– 60/420JHRW21 Obliczenie mieszka os∏onowego

Lmin = S: d∏ugoÊç skoku (mm)

Lmax = Lmin × A A: stopieƒ rozpr´˝enia

S
(A–1)

Tabela 10.  Wymiary mieszków typu JSHW. Jednostka: mm
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WielkoÊç HRW12 HRW14 HRW 17 HRW 21 HRW 27 HRW 35 HRW 50 HRW 60
70 70 110 130 160 280 280 570

110 110 190 230 280 440 440 885
150 150 310 380 340 760 760 1200
190 190 470 480 460 1000 1000 1620
230 230 550 580 640 1240 1240 2040
270 270 780 820 1560 1640 2460
310 310 2040
390 390
470 470

550
670

F 40 40 40 50 60 80 80 105
G 15 15 15 15 20 20 20 22,5

Maxsymalna (1000) (1430) 1900 1900 3000 3000 3000 3000
d∏ugoÊç szyny (800) (1000) (1200)

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne
szyn

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn podane sà
w tabeli 10. 
W przypadku d∏ugoÊci szyn przekraczajàcych d∏ugoÊç
maksymalnà szyny dostarczane sà w wersji „ma styk”. 
Przy d∏ugoÊciach niestandardowych nale˝y braç pod uwa-
g´ wymiar „G”. Je˝eli wielkoÊç ta zosta∏aby przekroczo-

na – koƒcówka szyny po monta˝u mia∏aby tendencj´ do
niestabilnoÊci, przez co mo˝e byç zachwiana dok∏adnoÊç
prowadnicy. 
Przy zamawianiu dwóch lub wi´cej odcinków szyny na-
le˝y podawaç jej ca∏kowità d∏ugoÊç.
Szyny w wersji „na styk” majà koƒcówki nie fazowane.

Tabela 10. D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn typu HRW Jednostki: [mm]

Standardowe
d∏ugoÊci szyn

(L0)

Uwaga: Je˝eli nie jest mo˝liwe dobranie ˝àdanej ∏àcznej d∏ugoÊci szyn z odcinków o d∏ugoÊciach podanych w tabeli
11. – nale˝y dokonaç uzgodnieƒ z producentem lub Hennlich sp. z o.o.
Szyny, których d∏ugoÊci w tabeli 10. podano w nawiasach wykonane sà ze stali odpornych na korozj´.
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HRW17CA 17 60 51 53 26 M4 3,3 3,2 33,6 6 14,5 4 2

HRW21CA 21 68 59 60 29 M5 4,4 4,4 40 8 18 4,5 12

HRW27CA 27 80 73 70 40 M6 5,3 5,3 51,8 10 24 6 12

HRW35CA 35 120 107 107 60 M8 6,8 6,8 77,6 14 31 8 12

HRW50CA 50 162 141 144 80 M10 8,6 8,6 103,5 18 46,6 14 16

HRW60CA 60 200 159 180 80 M12 10,5 15,5 117,5 25 53,5 15 16

Wys. Szer. D∏.
M W L B C S H h1 L1 T K N E

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ

HRW-CA

1) W wielkoÊciach HRW17 do 35 wózki, szyny i kulki mogà byç dostarczone ze stali nierdzewnej.
2) Dopuszczalne momenty statyczne znajdujà si´ w tabeli na stronie 229.
3) Standardowe i maksymalne d∏ugoÊci szyn znajdujà si´ na stronie 234.

HRW17CAM1)

HRW21CAM1)

HRW27CAM1)

HRW35CAM1)
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PB107 33 13,5 18 9 40 4,5 × 7,5 × 5,3 4,31 8,14 0,15 2,1

B-M6F 37 15,5 22 11 50 4,5 × 7,5 × 5,3 6,18 11,5 0,25 2,9

B-M6F 42 19 24 15 60 4,5 × 7,5 × 5,3 11,5 20,4 0,5 4,3

B-M6F 69 25,5 40 19 80 7 × 11 × 9 27,2 45,9 1,4 9,9

B-PT1/8 90 36 60 24 80 9 × 14 × 12 50,2 81,5 4,0 14,6

B-PT1/8 120 40 80 31 105 11 × 17,5 × 14 63,8 102 5,7 27,8

6-S - otwór H

Jednostki: mm

Wymiary szyny2) NoÊnoÊç3) Ci´˝ar 
Szer.

W1 Wys. Podzia∏ C C0 wózek szyna
�0,05 W2 W3 M1 F d1 × d2 × h [kN] [kN] [kg] [kg/m]

Smarowniczka
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M W L B C s × � (�1) n L1 T K N E

Wymiary zewn´trzne Wymiary wózka
Typ

HRW12LRM1) 12 30 37 21 12 M3 × 0,5 × 3,5 (-) 4 27 4 10 2,8 —

HRW14LRM1) 14 40 44,5 28 15 M3 × 0,5 × 4 (-) 4 32,9 5 12 3,3 —

HRW17CR 17 50 51 29 15 M4 × 5 (-) 4 33,6 6 14,5 4 2

HRW21CR 21 54 59 31 19 M5 × 6 (-) 4 40 8 18 4,5 12

HRW27CR 27 62 73 46 32 M6 × 6 (6) 6 51,8 10 24 6 12

HRW35CR 35 100 107 76 50 M8 × 8 (8) 6 77,6 14 31 8 12

HRW50CR 50 130 141 100 65 M10 × 15 (15) 6 103,5 18 46,6 14 16

HRW-CR

1) W wielkoÊciach HRW17 do 35 wózki, szyny i kulki mogà byç dostarczone ze stali nierdzewnej.
2) Dopuszczalne momenty statyczne znajdujà si´ w tabeli na stronie 229.
3) Standardowe i maksymalne d∏ugoÊci szyn znajdujà si´ na stronie 234.

HRW17CRM1)

HRW21CRM1)

HRW27CRM1)

HRW35CRM1)
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Wymiary szyny2) NoÊnoÊç3) Ci´˝ar
Szer.

W1 Wys. Podzia∏ C C0 wózek szyna
�0,05 W2 W3 M1 F d1 × d2 × h [kN] [kN] [kg] [kg/m]

Smarowniczka

PB107 33 13,5 18 9 40 4,5 x 7,5 x 5,3 4,31 8,14 0,15 2,1

B-M6F 37 15,5 22 11 50 4,5 x 7,5 x 5.3 6,18 11,5 0,5 2,9

B-M6F 42 19 24 15 60 4,5 x 7,5 x 5,3 11,5 20,4 0,5 4,3

B-M6F 69 25,5 40 19 80 7 x 11 x 9 27,2 45,9 1,4 9,9

B-PT1/8 90 36 60 24 80 9 x 14 x 12 50,2 81,5 4,0 14,6

B-PT1/8 120 40 80 31 105 9 x 14 x 12 63,8 102 5,7 27,8

Jednostki: mm

HRW17~50

HRW12~14


