DZIAL USZCZELNIENIA

HENNLICH

Produkcja uszczelnien
technicznych

« SZEROKA PALETA USZCZELNIEN

Dostepnos¢ w kazdym zakresie srednic. Petna gama materiatéw do produkcji.

« KROTKI CZAS REALIZACJI ZLECEN

Magazyn oraz produkcja w Knurowie.

« WYSOKA JAKOSC - tATWY MONTAZ

Szczelnos¢ oraz diuga zywotnos$¢, odpornosé na poszczegoine media.



TABELA STANDARDOWYCH MATERIALOW UZYWANYCH DO PRODUKCJI USZCZELNIEN:

MATERIAL | WEASCIWOSCI TEMP. PRACY TWARDOSC, |PREDKOSC PRACY
[°C] CISNIENIE [m/s]

Wysokiej jakosci poliuretan, odporny na oleje mineralne. | od -30 do +110 | 95 ShA do 4,00
Mozliwy do zastosowania przy praktycznie wszystkich
uszczelnieniach.

POM Materiat o wysokiej odpornosci chemicznej, stosowany | od -30do +110 | 85 ShD do 5,00
gtéwnie na pierscienie oporowe i tasmy prowadzace.
Polimer na bazie politetrafluoroetylenu. Bardzo wysoka | od -200 do +260| 55 ShD do 4,00

PTFE odporno$c¢ chemiczna i temperaturowa. Posiada atesty
KTW i FDA.
Podstawowy PTFE z dodatkiem 15% szkfa i 5% MoS2. | od -200 do +260| 58 ShD do 15,00
Stosowany przy duzych predkosciach pracy. Odpornos¢
identyczna jak PTFE.
Podstawowy PTFE z dodatkiem 40% brgzu. Wysoka od -200 do +260| 60 ShD do 15,00
odporno$c¢ na temperature i media, dodatkowo cechuje
go bardzo dobra odpornos¢ na $cieranie.
Poliamid. Zastosowanie tylko do elementéw oporowych | od -40 do +100 | 85 ShD do 5,00
i wsporczych w uszczelnieniach.
Elastomer, kauczuk etylenowo-propylenowy. Wysoka od -30 do +100 | 85 ShA do 4,00
odpornos¢ temperaturowa, w tym na pare wodna,
stabsza odpornos¢ na oleje i smary.
Kauczuk termoplastyczny na bazie poliestru. Dobra od -40 do +120 | 90 ShA do 4,00
odporno$¢ chemiczna na wode, rozcienczone kwasy
i zasady, alkohole i ketony. Nieodporny na paliwa i oleje.
Elastomer, kauczuk nitrylowo-butadienowy. Stosowany | od -40 do +150 | 85 ShA do 4,00
z powodzeniem w hydraulice i pneumatyce. Odporny
na smary i oleje.
Kauczuk fluorowy (VITON) bardzo dobra odpornosé od -20 do +200 | 82 ShA do 4,00
chemiczna i temperaturowa.
Kauczuk silikonowy, bardzo dobra odpornos¢ od -60 do +220 85 ShA do 4,00

chemiczna i temperaturowa. Gtéwnie do aplikacji
statycznych.
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* wykonane metoda wtrysku bezposredniego
** wykonane metodg CNC z materiatéw przedstawionych w tabeli




USZCZELNIENIA TLOKOWE
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* wykonane metoda wtrysku bezposredniego
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DZIAL USZCZELNIENIA

PIERSCIENIE OPOROWE
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SZNURY USZCZELNIAJACE

Zestaw sznuréw
uszczelniajgcych. Idealne

zastosowanie znajdujg przy » z &
uszczelnianiu m.in. duzych
Srednic. W zaleznosci od
warunkow pracy dobieramy

optymalne materiaty.

Widkno | Twaron | Twaron | Gore Gore .| Twaron : : : P
weglowe| GFO PTFE | GFO Twaron G4 Aramid GFO Grafit | Grafit | Grafit | Grafit Aramid

B
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PTFE | K il weglowe]

* wykonane metoda wtrysku bezposredniego
** wykonane metodg CNC z materiatéw przedstawionych w tabeli



DZIAL USZCZELNIENIA

TASMY | PIERSCIENIE PROWADZACE TKANINOWO-ZYWICZNE. GOTOWE TASMY W ROLKACH

Cechy Wewnetrzna $rednica: od 15 do 550 mm. Grubos$¢ scianki: od 1,5 do 25 mm. Szerokos$¢ pasa: od 3 mm.
wspolne Tolerancja wykonania: od 0,03 mm do 0,08 mm. Predko$¢ robocza: do 1 m/s. Temperatura pracy: od -50 do +120°C

KT-100 jest zywica fenolowa potaczong z materiatem kompozytowym wykonanym z bawelny. Arkusze tkaniny bawetnianej
KT-100 sg impregnowane zywicg wg PF CC 22 oraz zgodnie z EN 61212. Statyczna wytrzymatos¢ na Sciskanie prostopadte
do laminowania wynosi 270 N/mm?

KT-102 jest zywica fenolowa potaczong z materiatem kompozytowym wykonanym z bawelny. Arkusze tkaniny bawetnianej
KT-102 sg impregnowane zywicg wg PF CC 22 oraz zgodnie z EN 61212. Statyczna wytrzymato$¢ na Sciskanie prostopadte
do laminowania 290 N/mm?

KT-200, KT-200T wykonane z wiokien syntetycznych (materiat kompozytowy) z domieszkg PTFE, impregnowane
KT-200 zywicg fenolowg. Materiat ten ma bardzo duzg nosnos¢ i znakomity poslizg. Cechg charakterystyczng jest znikoma
KT-200T chtonno$¢ wody (nie pecznieje). Statyczna wytrzymato$é na $ciskanie KT200 prostopadte do laminowania 345 N/mm?
KT200T 320 N/mm?

KT-500 jest mieszaning zywicy poliestrowej ze smarem MoS2. To pofaczenie materiatu ma duzg wytrzymatos¢, duzg
KT-500 odpornos¢ na Scieranie oraz ma dobre wiasciwosci elastyczne. Materiat jest dostepny tylko w rolkach. Statyczna
wytrzymalo$é na Sciskanie prostopadie do laminowania 320 N/mm?

KT-550T jest mieszaning poliestru i zywicy fenolowej. To potgczenie materiatdbw ma bardzo duzg wytrzymatos¢
KT-500T i doskonate wiasciwosci sprezyste. Materiat jest dostepny tylko w rolkach. Statyczna wytrzymato$¢ na Sciskanie
prostopadte do laminowania 270 N/mm2?

USZCZELNIENIA HYDRAULICZNE | OBROTOWE TKANINOWO-GUMOWE
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Viton FPM FPM
350bar 700bar 350bar
-40°C-+200°C -40°C/+200°C -40°C/+200°C
1,0m/s 0,5m/s 1,0m/s
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NBR,H-NBR NBR NBR

— — - FPM 400bar 400bar
630bar -30°C/+100°C -30°C/+100°C
-40°C/ +200°C 0,5m/s 0,5m/s
3,0m/s
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-30°C/+100°C -30°C/+100°C -30°C/+100°C
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10 11 12
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-30°C/+100°C -30°C/+100°C -30°C/+100°C
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fax: +48 (32) 42 06 708
uszczelnienia@hennlich.pl

www.hennlich.pl



