Pneumatyczne dysze rozpylajace

Stozek peiny, ukiad ci$nieniowy, mieszanie wewnetrzne

Seria 166.2

Wersja z zaworem magnety-
cznym. Drobnokropliste
rozpylanie cieczy oraz mgta-
wienie za pomoca powietrza
lub gazu. Strumien w ksztat-
cie pelnego stozka. Bardzo
duzy kat strumienia (60°).
Instalacja w ukiadzie cisnie-
niowym. Wewnetrzne miesza-
nie mediow.

Zastosowania:

nawilzanie powietrza,
chtodzenie.

Dane techniczne:

Cisnienie robocze: 0-6 bar

Napiecie: 24 V DC

Moc: 8 W

Czestotliwos¢ przetgcza-

nia: okoto 500 / min.

Stopien ochrony: IP 67

Temperatura otoczenia:

10°C / +50°C

B Materiat uszczelnienia:
EPDM
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Seria 166.2

Akcesoria do serii 166
zobacz str. 1.29

% Kod zaméwieniowy E Cisnienie cieczy p [bar] Wymiary strumienia
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1.00 | 3.00 | 1.30 | 1.60 | 5.80 | 1.70 | 2.80 | 8.50 | 2.40 | 3.80 | 9.40 | 3.10 | 1.00 | 0.70 | 200 | 330
60° 120 | 1.80 | 1.50 | 1.80 | 4.90 | 1.90 | 320 | 7.20 | 2.80 | 4.20 | 8.20 | 350 | 1.60 | 1.50 | 230 | 380
1.40 | 0.70 | 1.80 | 2.00 | 3.80 | 2.10 | 3.60 | 5.70 | 3.20 | 4.60 | 6.90 | 3.90 | 2.40 | 2.00 | 230 | 385
166. 215. xx. A2 o | 05 - - - | 220 | 280|230 |4.00 | 4.00 | 3.60 | 5.00 A 5.40 | 4.20 | 3.20 | 3.00 | 245 | 390
- - - 2.40 | 1.70 | 250 | 4.40 | 2.20 4.10 | 5.40 | 3.80 | 4.70 | 4.20 | 4.00 | 250 | 410
= - - 2.60  0.80  2.80 | 4.80 | 0.80 4.50 | 5.80 | 2.30 | 5.20
- - - - - - 5.00 | 0.40 | 4.60 | 6.00 | 1.40 | 5.60
0.80 |17.50| 2.80 | 1.60 |25.90| 4.00 | 3.00 |40.40| 5.80 | 3.80 |54.90| 6.40 | 0.80| 0.70 | 250 | 450
1.00 | 6.00 | 4.30 | 1.80 | 14.70| 5.30 | 3.20 |31.50| 6.90 | 4.00 (45.60| 7.30 | 1.60 | 1.50 | 245 | 465
- - - 1200 | 6.70 | 6.70 | 3.40 |22.20| 8.20 | 4.20 | 37.60| 8.50 | 2.30 | 2.00 | 245 | 465
- - - 2.20 | 1.90 H 8.10 | 3.60 14.60 9.50 | 4.40 (29.60 9.70 | 3.20 | 3.00 | 250 | 465
166. 222. xx. A2 ol 10| - - - - - - 380|850 |11.00| 4.60 |21.60|11.20| 4.20 | 4.00 | 245 | 465
- - - - - - | 4.00 | 450 [12.30| 4.80 | 15.30|12.40
- - - - - - - - - 5.00  9.70 13.80
- - - - - - - - - 5.20 | 6.00 15.20
- - - - - - - - - | 5.40 | 2.90 |16.50
1.60 25.60 5.10 | 2.60 [44.20| 7.00 | 3.60 93.70 7.90 | 4.20 132.90 7.30 | 2.00| 0.70| 235| 380
2.00 (17.80| 6.20 | 3.00 | 33.00| 8.20 | 4.00 |78.30| 9.30 | 4.60 117.20/ 9.00 | 2.60| 1.50| 245 | 415
240 (11.30| 7.20 | 3.40 |24.70| 9.20 | 4.40 |65.80 | 10.60| 5.00 (101.10/10.40| 2.40| 2.00| 255| 420
166. 231. xx. A2 o | 14 | 280|6.90 | 8.10 | 3.80 18.1010.20| 4.80 |54.90(11.90 | 5.40 |87.90 | 11.80| 3.60| 3.00| 255 425
- - - 4.20 {13.20|11.20| 5.20 1 45.60(13.00| 5.80 | 76.60/13.20| 4.20| 4.00| 265| 430
- - - | 4.60 | 9.30 |12.00| 5.60 |38.00(14.10| 6.00 | 71.20|13.80
- - - - - - 6.00 |36.10|14.40| - - -
E = najwezszy swobodny przekrdj przeptywu wody
Przyktad: Typ + Kod materiatu (xx) = Kod zaméwieniowy
166.215.xx. A2 + 16 = 166.215.16. A2
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