A
Seria 136.5

Pneumatyczne dysze rozpylajace
Stozek petny, uktad zasysajacy, mieszanie zewnetrzne

Delikatnie drobnokropliste
rozpylanie i mgtawienie

za pomocg powietrza lub
gazu. Strumien w ksztatcie
pelnego stozka. Instalacja
w uktadzie zasysajagcym lub
grawitacyjnym.Wewnetrzne
mieszanie mediow.
Zastosowania:

zwilzanie pasm, chtodzenie,
zwilzanie produktow.
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Zaslepka «%—

Zespot regulacyjny
z iglicg odcinajacg

Nakretka
radetkowana

Uszczelka

Zespot regulacyjny/ —ﬂ—
Zespot czyszczacy
Zawor Korpus
pneumatyczny
Seria 136.5 Akcesoria do serii 136 zobacz strone 1.28
% Kod zaméwieniowy E Powietrze Woda V [I/h] Wymiary strumienia
(4]
Kod
Typ materiatu | [MM]
o 1Y | 35 Stup wodoy Wysokos¢ za;ysania b Wyso- | Szero- | Szero-
2 [mm HyQ] [mm H,0] powie-| kose | kosé | kose
2 NE . trze |zasysa-|strumie-strumie-
£ & g P Vn nia nia nia
w2 3 g8 [mm B4 B>
Yo == [bar] |[m3/h]| 150 | 300 |450 |100 |200 |300 600 | 900 | [bar] | H20] | [mm] | [mm]
60° 0.80 | 1.80 - - - 1.62 | 1.53 - 1.17 | 0.88 | 1.00 300 130 165
120 | 220 | 1.89 | 213 | 2.19 | 1.80 | 1.77 | 1.68 | 1.41 | 1.16 | 3.00 300 150 200
140 | 250 | 195 | 2.16 | 225 | 1.86 | 1.80 | 1.68 | 1.47 | 1.21 | 4.60 300 170 225
180 | 290 | 198 | 222 | 234 | 1.89 | 1.86 | 1.77 | 1.53 | 1.26 | 6.00 300 180 240
2.00 | 310 | 1.95 | 219 | 231 | 1.89 | 1.80 | 1.68 | 1.50 | 1.26
240 | 350 | 1.89 | 225 | 225 | 1.83 | 1.71 | 1.68 | 1.47 | 1.22
260 | 3.70 | 1.83 | 225 | 225 | 1.74 | 1.71 | 159 | 1.44 | 1.18
3.00 | 420 | 1.74 | 2.01 | 222 | 1.71 | 162 | 1.56 | 1.44 | 1.28
320 | 440 | 1.71 | 192 | 216 | 165 | 162 | 1.59 | 1.59 | 1.38
136.516.xx.A2 | o | 0 | 04 | 360 | 480 | 1.74 | 1.83 | 210 | 1.80 | 1.77 | 1.74 | 1.68 | 1.47
3.80 | 5.00 | 1.92 | 1.80 | 210 | 1.86 | 1.86 | 1.80 | 1.71 | 1.49
420 | 550 | 198 | 204 | 219 | 1.92 | 1.83 | 1.83 | 1.68 | 1.70
440 | 570 | 195 | 204 | 219 | 1.89 | 1.86 | 1.80 | 1.74 | 1.77
480 | 6.10 | 2.01 | 2.04 | 2.16 | 2.01 | 2.01 | 2.04 | 2.04 | 1.98
5.00 | 6.30 | 210 | 213 | 222 | 219 | 219 | 2.16 | 2.10 | 1.93
540 | 6.80 | 231 | 2.34 | 228 | 225 | 222 | 216 | 2.04 | 1.86
5.60 | 7.00 | 2.31 | 2.28 | 225 | 219 | 2.16 | 2.10 | 2.01 | 1.80
6.00 | 740 | 222 | 222 | 222 | 210 | 210 | 2.04 | 1.92 | 1.79
E = najwezszy swobodny przekréj przeptywu wody Kontynuacja na nastepnej stronie
Wskazéwka eksploatacyjna: Przyktad: Typ + Kod materiatu (xx) = Kod zaméwieniowy

Strumien cieczy w atomizerach o zewnetrznym
mieszaniu medidw moze by¢ - przy statym
cisnieniu powietrza - regulowany do wartosci

zerowej.

136. 516. xx. A2 + 1Y

136. 516. 1Y. A2
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Pneumatyczne dysze rozpylajace

Stozek peiny, uktad zasysajacy, mieszanie zewnetrzne

Seria 136.5

% Kod zaméwieniowy 5 Powietrze V woda [I/h] Wymiary strumienia
v malfglgalu [mm]
1Y | 35 Stup wody Wysoko$¢ zasysania p Wyso- | Szero- | Szero-
8 [mm H50] [mm HZO] | kos¢ | kos¢ | kosc
c powie - :
o =l trze |23SYsa- strumie- strumie-
£ NG v nia nia nia
5 L |=3 P n [mm B B>
=2 2 |28 [bar] 1
N < |82 [bar] [[m¥h]| 150 | 300 |450 |100 |200 |300 | 600 | 900 HoOl | [mm] | [mm]
60° 0.60 | 1.60 - - - 2.00 - - - - 1.00 300 155 240
0.80 | 1.90 - - - 221 | 210 | 1.98 - - 3.00 300 200 295
120 | 2.30 | 2.75 | 2.84 - 253 | 239 | 233 | 2.04 | 1.69 | 4.60 300 215 325
140 | 2.60 | 2.84 | 290 | 3.05 | 263 | 251 | 242 | 214 | 1.82 | 6.00 300 250 400
1.80 | 3.00 | 296 | 3.01 | 3.16 | 2.78 | 2.64 | 2.56 | 2.20 | 1.88
2.00 | 3.30 | 294 | 3.02 | 3.16 | 2.73 | 269 | 2.58 | 2.18 | 1.82
240 | 3.70 | 2.87 | 297 | 3.10 | 259 | 2,50 | 2.38 | 2.01 | 1.68
260 | 3.90 | 2.82 | 2.86 | 3.04 | 249 | 246 | 229 | 191 | 1.62
3.00 | 440 | 259 | 2.71 | 285 | 223 | 211 | 2.04 | 1.73 | 1.72
136.525.xx.A2 | 0 | o 05 | 320 | 460 | 248 | 251 | 271 | 2.09 | 1.96 | 1.91 | 1.74 | 1.87
360 | 510 | 237 | 231 | 251 | 225 | 218 | 219 | 1.98 | 1.90
380 | 530 | 234 | 237 | 252 | 222 | 223 | 215 | 1.99 | 1.85
420 | 570 | 235 | 235 | 243 | 220 | 213 | 211 | 1.94 | 1.82
440 | 6.00 | 230 | 2.32 | 244 | 2.20 | 2.07 | 2.05 | 1.96 | 1.83
480 | 6.40 | 225 | 224 | 241 | 212 | 2.03 | 2.08 | 1.90 | 2.12
5.00 | 6.60 | 2.20 | 2.21 | 2.37 | 2.09 | 2.03 | 1.98 | 2.25 | 2.27
540 | 710 | 252 | 223 | 2.36 | 260 | 255 | 249 | 2.26 | 2.08
560 | 7.30 | 250 | 2.45 | 2.58 | 2.57 | 2.54 | 2.39 | 2.16 | 2.02
6.00 | 7.80 | 2,57 | 2.61 | 2.76 | 2.37 | 240 | 2.18 | 1.94 | 1.80
E = najwezszy swobodny przekrdj przeptywu wody
Przyktad: Typ + Kod materiatu (xx) = Kod zamoéwieniowy

136. 525. xx. A2 + 1Y

136. 525 1Y. A2



